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1. 60...65 HRC
2. ГОСТ 30893.1: H12, h12, ±IT12/2
3. Покрытие: Хим.Окс.прм.,  кроме поверхностей с шероховатьстью
   Ra 0.32
4. Зазор по линии разъема до 0,3 мм
5* Размеры для справок
6. Маркировать: "...",  шрифт произвольный
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3. Покрытие: Хим.Окс.прм.,  кроме поверхностей с шероховатьстью
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